《机床数控技术》实验教学大纲
1、实验方式与基本要求

该课程的实验方式为仪器操作。其基本要求如下：

1．实验教师及实验人员需向学生讲清课程的性质、任务、要求、课程安排和进度、平时考核内容、期末考试办法、实验守则及实验室安全制度等。

2．在规定的时间内，由学生独立完成，出现问题，实验教师要引导学生独立分析、解决，不得包办代替。

4．通过编程、仿真加工后，经教师认可后，方可开机实际加工。

5．实验教师及实验人员要认真上好每一堂课，实验前清点学生人数，实验中按要求做好学生实验情况及结果记录，实验后认真填写实验开出记录。
2、主要仪器设备

数控车床，数控铣床，数控实验台，计算机

消耗材料：

1、各种刀具、工具、量具等

2、金属钢板、铝材等

3、机油、润滑油等

3、实验项目设置与内容

	序号
	实验项目名称
	内容提要

（实验目的、内容、方法）
	实验学时
	每组人数
	实验属性
	实验者
	实验要求

	1
	数控车床操作与编程加工
	目的
	熟悉数控车床的基本操作过程、编程方法。
	2
	6
	设计
	本科
	必做

	
	
	内容
	1、编写加工程序并模拟

2、实物加工（非金属材料或轻金属材料）
	
	
	
	
	

	2
	MasterCAM编程及铣床加工
	目的
	掌握数控铣床基本操作，能够使用一种CAD/CAM 软件
	2
	6
	综合
	本科
	必做

	
	
	内容
	1、使用MasterCAM建模，生成加工程序并模拟；
2、实物加工（非金属材料或轻金属材料）
	
	
	
	
	

	3
	数控机床故障分析与诊断
	目的
	掌握数控车床、铣床的常见故障分析方法。
	2
	6
	验证
	本科
	必做

	
	
	内容
	1、观察车床和铣床的电气控制的布局；

2、针对车床、铣床，设置相应故障进行诊断分析
	
	
	
	
	

	4
	数控插补
	目的
	软件编程实现直线和圆弧插补算法
	2
	1
	设计
	本科
	选做

	
	
	内容
	1、计算机软件实现分析
2、软件程序编制
3、上机调试
	
	
	
	
	


