实验二 切削过程和切屑形状观察与分析

一、实验目的

1、观察切削过程中的不同金属材料的切削变形现象，分析变形规律。

2、认识各种形状的切屑。

3、了解控制切屑的方法和措施。

二、实验内容

1、通过摄影观察：各种不同材料（如铝、低碳钢、铸铁等）带状屑，挤裂屑，单元屑及崩碎屑等四种典型切屑的的产生过程；

2、对照ISO3685-1993(E)国际标准，收集其中至少8种形状的切屑，并在标签袋上注明切削的条件（主要是：工件材料、前角、切削速度、切削厚度）。
3、分析切屑控制（断屑）的方法和措施。
三、主要设备与工具
1、CA6140等普通车床；
2、普通摄像机；
3、镊子、样品袋、标签纸等。
四、实验报告内容

1、四种典型切屑产生的录像（长度：2分钟）。

2、切屑样品（注明产生的条件）

3、回答问题：切屑控制的方法和措施有哪些？
